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(54) Title: PRODUCT DISPENSER WITH DEFORMABLE BAG 
(54)Titre: DISTRIBUTEUR DE PRODUIT A POCHE DEFORMABLE 
(57) Abstract 

The product dispenser (I) is comprised of a container (4) in- 
side which is arranged a bag (2) made of a deformable plastic com- 
plex; a base (7) carrying the dispensing member (8) is mechanically 
held to the container (4), one extremity of the bottom of said bag (2) 
being welded along a band (33). The pouch or bag (2) is formed from 
a sheath obtained by welding the longitudinal edges of a strip along 
at least one longitudinal band (32). The longidutinal welding band 
(32) welds an internal face of a longitudinal edge of the strip forming 
said bag (2) to the internal face of the other longitudinal edge of this 
strip situated on the same side of the strip as the former. The base (7) 
is comprised of a weld bearing face (10) and the assembly welded by 
the two longitudinal edges of the strip is back folded against the ex- 
ternal surface of the sheath and welded in that position by welding 
the extremity of the bag (2) to the weld bearing face (10) of the base. 

(57) Abrege 

Le distributeur (1) de produit comprend un conteneur (4) a 1'interieur duquel est disposee une poche (2), en complexe plas- 
tique deformable; une embase (7) porta nt I'organe de distribution (8) est mecaniquement maintenue par rapport au conteneur (4), 
une extremite de fond de ladite pbche (2) etant soudee selon une bande (33). La poche (2) est formee a partir d'une gaine obtenue 
par soudure, selon au moins une bande longitudinale (32), des bords longitudinaux d'une laniere. La bande de soudure longitudi- 
nale (32) soude une face interieure d'un bord longitudinal de la laniere, a partir de laquelle est formee ladite poche (2) a la face 
interieure de I'autre bord longitudinal de la laniere situee du meme cote de la .laniere que la precedente. L'embase (7) comporte 
une ponee de soudure (10), et I'ensemble soude des deux bords longitudinaux de la laniere est rabattu contre la surface exterieure 
de la gaine et soude dans cette position par la soudure de Textremite de la poche (2), sur la portee de soudure (10) de Tembase. 
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DISTRIBUTEUR DE PRODUIT A POCHE DEFORMABLE 

La prdsente invention a pour objet un distributeur de produit, 
liquide k pateux, k poche d^formable. Plus pr6cis6ment, elle concerne 
un distributeur comprenant un conteneur k Tintdrieur duquel est 
5 dispos^e une poche en complexe plastique ddformable facilement, sans 
reprise d'air. Une embase portant un organe de distribution est, 
g6n£ralement, maintenue mdcaniquement par rapport au conteneur. Le 
matdriau constitutif de la poche doit etre trfcs flexible et de trfcs faible 
dpaisseur pour presenter une trfes faible m&noire de forme de fagon k 

10 permettre de vider totalement la poche, meme lorsque Torgane de 
distribution comprend une pompe manuelle qui, comme on le sait, 
fonctionne d'autant mieux que la ddpression dans la poche est faible, la 
poche 6tant sans reprise d'air lorsque, notamment, les produits 
contenus dans la poche sont sensibles k l'air ; c'est le cas, par exemple, 

15 de produits cosmdtiques. 

FR-A-2 648 794 montre un tel distributeur du genre dans 
lequel la poche est form€e k partir d'une gaine obtenue par soudure, 
selon au moins une bande longitudinale, des bords longitudinaux d f une 
lanifere, la longueur pdriphdrique de la section droite de la gaine dtant 

20 sensiblement dgale k la longueur p6riph6rique de T embase, ladite bande 
de soudure longitudinale coupant une bande de soudure de l'extr£mit£ 
de fond dans une zone distincte des extr6mit6s de ladite bande de 
soudure de Textrdmit^ de fond. La fixation de la poche k Tembase est 
rdalisde par un sertissage qui risque de d£t6riorer le complexe plastique 

25 relativement fragile, en particulier lorsque son £paisseur est faible pour 
qu'il soit facilement ddformable. L'6tanchdit6 au niveau de cette 
fixation par sertissage demande, en outre, k etre amdliorde. 

US-A-3 662 926 montre un distributeur k poche 
ddformable r6alis£e k partir d'un tube souple ddpourvu de bande de 

30 soudure longitudinale. La fixation de la poche est assurde par soudage 
sur Tembase. Le soudage ne pose pas de problfeme majeur, dans ce 
cas, puisque la poche n'est pas r£alis6e en un complexe plastique et ne 
comporte pas de bande de soudure longitudinale, constituant une 
surdpaisseur. 

35 L' invention vise k rdaliser un distributeur dans lequel le 

produit soit particuliferement k Tabri de l'air, ce distributeur devant 
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permettre de vider pratiquement toute la poche. Le matenau de la 
poche doit done etre particulierement Blanche a l'air, ce qui peut etre 
obtenu par la mise en oeuvre d'un matenau complexe, a plusieurs 
couches. La solidarisation de la poche a l'embase doit egalement etre 
5 bien Blanche a l'air. II est souhaitable, en outre, que la fabrication reste 
simple et fiable. 

La pnSsente invention a done pour objet un 
distributee de produit , liquide a pateux, comprenant un conteneur a 
l'inteneur duquel est disposee une poche en complexe plastique 

10 definable facilement, sans reprise d'air, une embase portant l'organe 
de distribution <Stant mecaniquement maintenue par rapport au 
conteneur , une extremity de fond de ladite poche 6tant soudee selon 
une bande, distributeur dans lequel ladite poche est formed a partir 
d'une gaine obtenue par soudure, selon au moins une bande 

15 longitudinale, des bords longitudinaux d'une laniere, la longueur 
penphenque de la section droite de la gaine 6tant egale a la longueur 
penphenque de l'embase, ladite bande de soudure longitudinale 
coupant ladite bande de soudure de l'extremit6 de fond dans une zone 
d'istincte des extremity de ladite bande de soudure de l'extremite de 

20 fond, caracterise" par le fait que : 

- la bande de soudure longitudinale soude une face mteneure d un 
bord longitudinal de la laniere a la face inteneure de l'autre bord 
longitudinal de la laniere, les faces soud€es &ant situe^s du meme 
cdte* de la laniere, 

25 - l'embase comporte une portee de soudure, et 

- l'ensemble soud6 des deux bords longitudinaux de la laniere est 
rabattu contre la surface exteneure de la gaine et soud6 dans cette 
position par la soudure de l'extremitd de la poche sur la ported de 

soudure de l'embase. 
30 De preference, la portee de soudure a en tous points un 

rayon de courbure sup£rieur a 0,5 mm. 

La laniere a partir de laquelle est formed ladite poche peut 
avoir une epaisseur comprise entre 20 et 200 microns. 

Avantageusement, la poche est r6alis<Se en un materiau 
35 complexe consume" d'au moins trois couches, dont une couche interne 
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directement soudde sur la portde de soudure de 1'embase et une couche 
externe destinde a la protection mecanique de la poche. 

La couche interne et/ou la couche externe est en un 
materiau du groupe forme par polyethylene, polyethylene tdrdphtalate, 
5 polychlorure de vinyle, polypropylene, polyacrylonitrile, polyamide, 
polyester. 

La couche intermediate, disposde entre la couche externe 
et la couche interne, est en un materiau du groupe forme" par chlorure 
de poly(6thylene/ac6tate de vinyle), poly(ethylene/alcool vinylique), 

10 polyacrylonitrile, aluminium, polyamide. 

De preference, le materiau de la couche interne a un point 
de fusion infierieur a celui du materiau de la couche externe. 

Avantageusement, la couche externe est en un materiau du 
groupe forme par polyester, polyethylene terephtalate, polyester 

15 ceramique, polyester metallise, en particulier aluminise. Du cote 
interieur, cette couche externe comporte une pellicule, servant de colle, 
en un materiau du groupe polyurethane, polyethylene, polychlorure de 
vinylidene. Le point de fusion de la couche externe se situe 
sensiblement entre 220°C et 280°C. 

20 De preference, la couche interne est en un materiau du 

groupe forme par polyethylene, polyethylene contenant des zeolites 
charges de produits aseptisants et/ou d' agents conservateurs. Le point 
de fusion de la couche interne se situe sensiblement entre 180°C 
et 200°C. 

25 L 1 ensemble des deux bords longitudinaux soudes, rabattu 

contre la surface exterieure de la gaine, peut etre soude dans cette 
position par la bande de soudure de l'extremite de fond de la poche. 

Avantageusement, la bande de soudure longitudinale de la 
poche est situee dans la zone de la portee de soudure de 1'embase ou le 
30 rayon de courbure est maximum. 

La bande de soudure de l'extremite de fond peut etre 
rectiligne, ou en ligne brisee ou curviligne. 

De preference, 1'embase comporte des moyens de butee 
cooperant avec le record superieur du conteneur. 
35 Le conteneur peut etre realise en un materiau rigide et 

comporte un orifice de reprise d'air. 
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Selon une autre possibility le conteneur est en un mat6riau 
souple a m6moire et est associe* a une soupape disposee dans un sens tel 
que l'air present dans le conteneur est comprime" lorsqu'une action est 
exercee sur le conteneur en vue de la distribution du produit contenu 

5 dans la poche. 

Le conteneur peut etre en matiriau transparent et associe" a 
un ecran dispose" a l'inteneur du conteneur, exteneurement a la poche, 
ledit ecran masquant ladite poche. 

Le conteneur peut etre soude" sur l'embase, au droit d'une 
10 portee de soudure, disposee au-dessus de la portee de soudure de la 
poche sur l'embase . 

Le conteneur peut recevoir, a son extremite opposee a 
celle qui regoit l'embase, un fond solidaris6 au conteneur par soudage 
ou collage. 

15 L'organe de distribution peut etre une pompe a membrane, 

un pointeau ou une pompe manuelle. 

L'embase et le conteneur peuvent porter des moyens 
d'indexation permettant de positionner l'embase par rapport au 
conteneur. 

20 Avantageusement, l'embase comporte un dispositif anti- 

prisonnier ; le dispositif anti-prisonnier est traversable par une canule 

de remplissage. 

Pour mieux faire comprendre l'objet de 1' invention, on va 
en decrire maintenant, a titre d'exemple purement illustratif et non 
25 limitatif, des modes de realisation sur les dessins annexes. 

Sur ces dessins : 

- la figure 1 est une vue eclatee d'un distributeur selon 
1' invention, montrant ses diverses pieces constitutives ; 

- la figure 2 represente un sous-ensemble du distributeur 
30 selon la figure 1, montrant la poche et l'embase assemblies ; 

- la figure 3 est une coupe du distributeur, assemble, de la 

figure 1 ; 

- la figure 4 est une coupe transversale schematique 
simplified de la poche et de l'embase suivant la ligne IV-IV de la 

35 figure 2, avec une loupe sur la bande de soudure ; 
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- la figure 5 est une variante de distributeur selon 
T invention, en coupe. 

- la figure 6 est une recharge, pour distributeur selon 
T invention, partiellement en coupe ; 

5 - la figure 7 est une coupe axiale partielle d f une variante de 

distributeur utilisant la recharge selon la figure 6. 

- la figure 8 est une variante de distributeur selon la 

figure 7. 

- la figure 9 est une coupe axiale d'une variante de 
10 distributeur dont la tete comporte un organe permettant d' assurer une 

ou verture/fermeture ; 

- la figure 10 est une coupe suivant la ligne X-X, de la 
figure 9, alors que la tete est en position d'ouverture ; 

- la figure 11, enfin, est une section partielle semblable k la 
15 figure 10, alors que la tete est en position de fermeture. 

En se reportant aux figures 1 et 3 des dessins, on peut voir 
un distributeur 1 de produit liquide & pateux, qui comprend une poche 
souple 2, ddformable. La poche 2 est rendue solidaire, en partie haute, 
par l'intermddiaire d'une embase 7, d'un conteneur extdrieur rigide 4, 

20 de forme cylindrique, dont la section transversale peut avoir une forme 
differente de la forme circulaire, par exemple une forme ovale. Le 
conteneur 4 est muni d'un fond 5 comportant un orifice 6, pour dtablir 
une communication avec T atmosphere. Une pompe manuelle 8, sans 
reprise d'air, surmontde d'un bouton-poussoir 9, est fixde sur l'embase 

25 7 qui a la forme d'une cuvette. Plus prdcisdment, la cuvette 7 est 
munie, sur sa paroi ext^rieure, de la portde de soudure 10 sur laquelle 
est engagde la partie supdrieure de la poche 2, qui est fix6e & la paroi 
de Tembase par soudage le long de la portde de soudure 10. L/embase 
7 tourne sa concavity du cote oppose k la poche 2. 

30 Un fourreau 12 est mdnagg dans la zone centrale du fond 

11 de T embase, ainsi qu'un manchon 14 ; le fourreau 12 et le manchon 
14, faisant saillie du cot£ du fond 11 tournd vers la pompe 8, 
definissent entre eux un espace annulaire dans lequel prend place une 
queue annulaire 15 que porte la pompe 8 qui, par ailleurs, presente une 

35 collerette 17 d'appui sur le bord supdrieur du fourreau 12 ; dans cette 



10 



15 



PCI7FR93/00384 

WO 93/22220 



position, la pompe est solidarisee a l'embase 7 par collage ; dans une 
vari^te non representee, ee.te so.idarisation es, obtenue par c laquage. 

Une tige 20 fait saillie, vers le haut, relafvemen. au corps 
de pompe 8. Le bouton-poussoir comporte interieurement un a^age 
propre a recevoir l'ex.remi.e de la tige 20 et un condu.t pour etabhr 
une communication avec 1'atmosphere a travers une buse de 
distribution 21. La tige 20 pent etre enfoncee dans le corps de pompe « 
actionner un piston lorsqu'une pression es. 

poussoir 9, le retour etant assure par un ressort d.spose a 1 inter.eur du 
corps de pompe s ? ^ ^ 

collerette 16 propre a cooperer avec « S^m'F^^^P^ 
Wrieure du conteneur 4. Une bague de retenue 18, mume dans sa 
region centrale d'une ouverture pour le passage du corps de pompe 8 
ecouvre la collerette 16 de l'embase 7 et est solidanse au conteneur 
par collage de sa face transversale d'extremne 23 ; cette sohdansafon 
par collage pent, bien entendu, etre remp.acee par tout autre type de 
solidarisation, par exemple par clipsage. 

Le fond 11 de la cuvette 7 porte des organes anti- 
orisonniers 27 dont la fonction, connue en elle-mime, est d'empecher 
k s Patois de la poche soup.e 2 de se coller 1'une centre .'autre, par 
exempirdans leur zone mediane, et d'emprisonner, dans la pame 
injure, un volume de produit qui ne pourra pas etre ejecte. Les 
organes anti-prisonniers sont avantageusement consumes par des 
ane^s 28 placees autour de 1'axe du conteneur e. s'aenden 
toSmdinalemen. vers le bas a partir de 1'ouverture dans ; laquelle ^ est 
engagee la base du corps de pompe 8 ; la bordure de chaque adet e 
voisine de l'axe comporte un evidemen. 29 laissant un passage pour e 
produit ; les ailet.es 28 viennent avantageusement de moulage avec la 
cuvette 7 ; bien entendu, il es, possible de prevo.r n'.mpone que 
d^posM. an.i-prisonnier venu de moulage avec le fond 11 de a 
cuvC par exemple une grille ou un mbe ajoure. De presence, la 
oarte inftrieure 30 des organes an.i-prisonniers 27 es. l.bre, de fa S on a 
pe^e tre le passage d'une canule de remplissage de la poche 2 avant la 
mTse en placed U pompe 8, lorsque la poche 2 est remphe par le hau 
apres qu'elle ait etd entierement realisee ; bten entendu, d est 
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preferable que, dans ce cas, la pompe 8 soit solidaris€e a l'embase 7 
par claquage. 

Dans l'exemple represente aux figures 1 et 3, le conteneur 
4 est en matiere transparente ; un ecran 31, realise en un tube decoupe 
5 dans une gaine obtenue par extrusion, est dispose" dans le conteneur 4 et 
entoure la poche 2, en la masquant ; 1' ecran 31 porte tout marquage 
et/ou toute decoration desires. L 1 ecran 31 peut Stre opaque ou 
translucide ; sa paroi peut, avantageusement, pour obtenir des effets de 
decoration, etre onduiee, ou presenter des cdtes, par exemple, 
10 longitudinales. Le materiau constitutif de l'ecran 31 peut Stre 
quelconque, puisque l'gcran n'est pas en contact avec le produit : il est 
avantageusement choisi biodegradable. 

Selon la presente invention, la poche 2, representee sur les 
figures 1 , 3 et 4 est r£alisee en un materiau complexe constitue de trois 
15 couches ; la couche interne i et la couche externe s sont en un materiau 
choisi dans le groupe forme par du polyethylene, du polyethylene 
terephtalate, du polychlorure de vinyle, du polypropylene, du 
polyacrylonitrile, du polyamide, et du polyester. La couche 
intermediate m est en un materiau choisi dans le groupe forme par du 
20 chlorure de poly(ethylene/acetate de vinyl), du poly(ethylene/alcool 
vinylique), du polyacrylonitrile, de l'aluminium, et un polyamide. Ces 
materiaux sont, en effet, choisis de sorte que le materiau complexe ait 
une grande flexibilite, pour permettre un fonctionnement aise de la 
pompe, et une tres faible memoire de forme pour faciliter le vidage 
25 complet de la poche ; ceci suppose, egalement, que le materiau 
complexe ait une faible epaisseur : celle-ci n'excede pas, d'ailleurs, 
2/1 Oe de mm, tout en etant superieure a 20 microns. De meilleurs 
resultats sont obtenus lorsque cette epaisseur n'excede pas 100 
microns. L'utilisation d'un materiau complexe pour constituer la poche 
30 est dictee par la necessite d'une etancheite a l'air, d'une part, et d'une 
compatibilite avec les produits que la poche doit contenir, d' autre part, 
comme par exemple, bien que non limitatif, des produits cosmetiques. 
Un complexe ayant donne satisfaction etait constitue de quatre couches 
successives, respectivement de polyethylene-terephtalate, de 
35 polyurethane, d' aluminium, et de polyethylene. 
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Avantageusement, la couche exterae e. est en un materiau 
du groupe forme par polyester, polyethylene terdphtalate, polyester 
ceramique, polyester metallise, en particulier aluminisd. Les polyesters 
traitds (atomisation de silice pour polyester ceramique, ou metallisation 

5 sous vide pour polyester metallise) assurent une tres bonne 
impermeability aux gaz (notamment a l'oxygene) et a la vapeur d'eau. 
Du c6te* interieur, cette couche externe e comporte une pellicule, 
servant de colle, en un materiau du groupe polyurethane, polyethylene, 
polychlorure de vinylidene. Le point de fusion de la couche externe se 

10 situe sensiblement entre 220°C et 280°C. 

La couche interne i est, de preference, en polyethylene, ou 
en polyethylene contenant des zeolites charges de produits aseptisants 
et/ou d' agents conservateurs. Le point de fusion de la couche interne se 
situe sensiblement entre 180° et 200° C. 

15 La fabrication d'un tel materiau complexe n'est possible 

qu'en bande ; des lors, la poche 2 est obtenue a partir d'une laniere 
dont on a soude les deux bords longitudinaux. Dans l'exemple 
represente aux figures 2 et 4 qui montrent le sous-ensemble obtenu 
apres soudage de la poche 2 sur i'embase 7 le long de la portee de 

20 soudure 10, la poche 2 est formee a partir d'une laniere dont on a 
soude, dans un premier temps, les faces interieures de deux bords 
longitudinaux qui sont situees du meme cote de la lanifere pour obtenir 
une bande de soudure longitudinale 32, et constituer une gaine qui est 
coupee a longueur ; dans un deuxieme temps, la bande soudee est 

25 rabattue sur la surface externe de la poche, et maintenue, a ses 
extremites, dans cette position, par soudage de l'extremite superieure 
de la poche 2 sur la portee de soudure 10 de I'embase 7. 

Cette operation de soudage de l'extremite superieure de la 
poche debute par le soudage de la bande 32 rabattue. Un outil chauffant 

30 de soudage, en particulier une molette, vient presser cette bande 32 
rabattue contre la surface externe de la poche et contre la portee de 
soudure 10. La couche externe £, dont le point de fusion est plus eieve, 
peut etre chauffee a une temperature suffisante pour faire fondre la 
couche interne i et provoquer le soudage de la portee 10, sans pour 

35 autant que cette couche externe s soit traversee par 1' outil ou traverse la 
couche interne. La portee de soudure 10, et plus generalement 
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l'embase 7, sont en une mature qui peut etre soudde k la couche 
interne i ; par exemple l'embase 7 est en polypropylene qui peut etre / 
soudd avec un film de polydthylfene.J 

Le soudage de l'extrdmitd supdrieure de la poche 2 a lieu 
5 ensuite sur toute la pdriphdrie de la portde 10. 

A son extrdmitd inf£rieure, la bande 32 rabattue est soudde 
en meme temps que la gaine selon la bande de soudure 33 transversale 
qui ferme la poche 2 k sa partie infSrieure. 

Avantageusement, la bande 32 rabattue et la bande 33 se 
10 croisent dans une portion de la bande 33 dloignde de ses extremes 
33a et 33b. 

Grace k cette disposition, la section droite de la poche est 
enticement contenue dans la section droite du conteneur 4, ce qui 
autorise et facilite la mise en place de la poche dans le conteneur alors 

15 que la poche est d€jk pleine.'C'est 1& un des avantages de la poche 
selon T invention. 

Ladite poche peut, d'ailleurs, etre dgalement remplie par le 
bas ; la composition et la faible dpaisseur du complexe permettent, en 
effet, de souder I'extrdmitd infdrieure de la poche en pingant le produit, 

20 present dans la gaine, lors du soudage, ce qui assure qu'il n'y aura pas 
d'air dans la poche fermde. II est done possible d'utiliser une machine 
de remplissage, sous vide, de la poche par le fond. 

Lorsque l'embase n'est pas circulaire, et done lorsque la 
portde de soudure 10 n'est pas circulaire, la bande de soudure 32 est 

25 situde sur la portde de soudure dans une zone ou le rayon de courbure 
est maximum ; des moyens d' indexation de l'embase par rapport au 
conteneur sont prdvus si cette indexation n'est pas obtenue 
automatiquement par la forme de leur section droite. 

La figure 5 montre une variante de distributeur selon 

30 T invention dont le conteneur 104 est constitud d'une gaine 134 en 
matifere souple, avec mdmoire de forme, obtenue par extrusion, et 
fermde k sa partie infdrieure par un fond 105 en mati&re plastique 
rigide ; le fond 105, rapportd sur la gaine dans 1' exemple reprdsente et 
solidarisd k celle-ci par exemple par collage ou soudage de l'extrdmitd 

35 135, peut avoir une section diffdrente de celle de l'embase 107 k 
laquelle est solidarisde l'extrdmitd supdrieure de la gaine 134 du 
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conteneur 104. Cette solidarisation est obtenue par soudage de la gaine 
134 sur une portee de soudage 136 de l'embase 107 situ6e, sur ladite 
embase, au-dessus de la portee de soudage 110 de la poche souple 102 
sur l'embase 107. Le materiau constitutif de la gaine 134 peut etre 
5 quelconque ; comme cela a 6t6 dit k propos de l'ecran 31 des figures 1 
et 3, il est avantageusement choisi biodegradable. 

Selon cette variante, l'embase 107 prdsente un manchon 
138, s'etendant k l 1 oppose de la poche 102, sur lequel est montde, par 
clipsage en 143, une tete de distribution 139 dont Torifice de 

10 distribution 142 est ferme, au repos, par un pointeau 141 porte par une 
membrane eiastique 140 ; un canal 144, en communication avec 
l'interieur de la poche 102, permet une distribution du produit par 
T orifice de distribution 142 lorsque celui-ci est Iib6r6 par le pointeau 
141 par action de la pression du produit sur la membrane 140 ; la mise 

15 en pression du produit est obtenue par action manuelle sur le conteneur 
souple 134 et est permise grace k la presence d'une valve de fond 137 
coop£rant avec T orifice 106 de communication avec 1'exterieur du 
volume compris entre la poche 102 et l'interieur du conteneur 134. 

Selon une variante non representee, le fond 105 est 

20 remplacd par une soudure trans versale de l'extremite de fond du 
conteneur 104. 

La figure 6 montre une poche 202 soudee k une embase 
rigide 207 ; V embase 207 est munie d'un goulot 215 associe k un 
element partiellement eiastique 250 pour constituer une valve 

25 d'ouverture unidirectionnelle ; 1' element 250 comporte une partie 
d'accrochage 206 sur un doigt 214 solidaire de 1' embase 207 et une 
partie eiastique 208 en forme de membrane tronconique prenant appui 
eiastiquement contre le fond de T embase ; des ouvertures 217 laissent 
sortir le produit de la poche alors que la membrane 208 Ten empeche, 

30 k moins qu'une pression soit exercee sur les parois de la poche ; un 
couvercle 245 presente, d'une part, des moyens d'accrochage 246 sur 
un rebord circulaire 247 de Tembase 207 et, d'autre part, des 
languettes axiales 248 s'etendant jusqu'k la preripherie de la membrane 
208, en sorte que, lorsque le couvercle 245 est en place sur T embase 

35 207, une action est exercee sur la peripheric de la membrane appliquee 
sur son sifege constitue par le fond de T embase, empechant ainsi toute 
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sortie de produit, meme si une action est exercde sur la poche 202 ; 
cette disposition permet de constituer une recharge de produit, 
stockable, la poche restant remplie de produit. 

La figure 7 montre un distributeur mettant en oeuvre la 
5 recharge de la figure 6 ; aprfes que le couvercle 245 ait €t€ 6i€ de 
1' embase 245, la recharge est introduite dans un conteneur 204 ; une 
pompe & membrane 239, comme connue en soi, est mise en place sur 
1' embase 207 sur laquelle elle est maintenue grace k des moyens 
d'accrochage 249 portes par le goulot 215 de 1' embase, la pompe elle- 

10 meme portant des moyens d'accrochage compldmentaires. On notera 
que, grace 2t cette disposition, le produit contenu dans la recharge n'est 
jamais remis au contact de l'air jusqu'k son utilisation proprement dite. 

La pompe & membrane peut egalement comporter un clapet 
anti-retour 251, analogue au clapet 250 porte par Tembase : c f est la 

15 variante representee figure 8. 

La figure 9 montre une autre variante de distributeur dont 
les elements semblables & des elements decrits precedemment sont 
designes par les memes chiffres des unites et des dizaines, precedes 
d'un chiffre 3 des centaines. Leurs description ne sera pas reprise ou 

20 ne sera effectuee que succinctement. 

On retrouve un conteneur 304, une poche flexible 302 
soudee sur une embase 307 munie d'un organe anti-prisonnier 327. 
Une pompe 339 k membrane M est montee sur 1' embase. Le corps de 
pompe 339 peut tourner, autour de l'axe du conteneur 304, entre une 

25 position de fermeture et une position d'ouverture. 

Le corps de la pompe 339 comporte un manchon 360 
cylindrique de revolution coaxial au conteneur 304. Ce manchon 360 
est encliquete, avec possibilite de rotation autour de son axe, dans un 
goulot 315 cylindrique de revolution de V embase 307. Un noyau creux 

30 361, solidaire de l'embase 307 est engage dans le manchon 360, au 
contact de sa paroi interieure. Le volume interne du noyau 361 
communique avec la poche 302. 

La paroi interne du manchon 360 comporte des rainures 
longitudinales 362, reguliferement espacees, s'etendant au-dessus du 

35 noyau 361 pour deboucher dans un espace 363 ferme par un clapet 350. 
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La paroi cylindrique du noyau 361 comporte des fenetres 
longitudinales 364, ayant le meme espacement angulaire que les 
rainures 362. La longueur des fenetres 364 est suffisante pour qu'elles 
puissent communiquer avec les rainures 362 lorsqu'elles occupent la 

5 meme position angulaire. Ceci correspond a la position d'ouverture de 
la figure 10. Lorsque la membrane M est actionnee, pour le pompage, 
le produit passe par les fenetres 364, et les rainures 362, comme 
indiqu6 par la fleche, pour arriver dans l'espace 363, franchir le clapet 
350 et sortir du bee distributeur de la pompe. 

10 Lorsque le corps de pompe 339 est tourn6 d'un angle 

approprie\ relativement a l'embase 307, les bandes de matiere 365, 
comprises entre les fenetres 364, viennent fermer le passage vers les 
rainures 362. Cette position de fermeture, illustree sur la figure 11, 
permet d'augmenter la protection du produit de la poche, vis-a-vis de 

15 l'air, au stockage entre deux utilisations. 

II est a noter que 1' ensemble de la poche et de l'embase 
peut etre recycle pour la fabrication de nouvelles embases. En effet, la 
masse de la poche est tres faible par rapport a celle de l'embase et la 
quantity de materiau non compatible de la poche est negligeable. Les 

20 rebuts de fabrication peuvent done etre reutilisds. 




PCT/FR93/00384 



v - 13 

i 

j REVINDICATIONS 

J 1 - Distributeur (1) de produit, liquide k pateux, 

! cpmprenant un conteneur (4, 104) & J^int£rieur duquel est dispos£e une 

! poche (2, 102) en complexe plastique d6formable facilement, sans 

| . 5 reprise d'air, une embase (7, 107) portant Forgane de distribution (8-9, 

I L39) 6tant mdcaniquement maintenue par rapport au conteneur (4, 104), 

! une extr6mit6 de fond de ladite poche (2, 102) £tant soud£e selon une 

bande (33, 133), distributeur dans lequel ladite poche ;(2, 102) est; 
j formde & partir d'une gaine obtenue par soudure, selon au moins une 

J 10 bande longitudinale (32, 132), des bords longitudinaux d'une lanifere, la 

j longueur p6riph6rique de la section droite de la gaine 6tant £gale k la 

j longueur p6riph£rique de 1' embase (7, 107), ladite bande de soudure 

longitudinale (32, 132) coupant ladite bande de soudure (33, 133) de 
I Fextr6mit6 de fond dans une zone distincte des extrdmitds (33a, 33h, 

I 15 133a» 133b) de ladite bande de soudure (33, 133) de Fextr6mit6 de 

i fond, caract£ris£ par le fait que : 

- la bande de soudure longitudinale (32, 132) soude une face int£rieure 
d'un bord longitudinal de la lanifere, k partir de laquelle est form^e 
ladite poche (2, 102) & la face int6rieure de F autre bord longitudinal 

I 20 de la lanifere situde du meme cdt6 de la lanifere que la prdc6dente, 

- Fembase (7, 107) comporte une portde de soudure (10, 110), et 

| - F ensemble soud6 des deux bords longitudinaux de la lanifere est 

j rabattu contre la surface extdrieure de la gaine et soudd dans cette 

I position par la soudure de FextrdmitS de la poche (2, 102), sur la 

25 port£e de soudure (10, 110) de Fembase. 
I. 2 - Distributeur de produit selon la revendication 1, 

I caract6ris6 par le fait que la portde de soudure (10, 110) a en tous 

! points un rayon de courbure supdrieur k 0,5 mm. 

j 3 - Distributeur de produit selon la revendication 1, 

j 30 caract£ris£ par le fait que la lanifere & partir de laquelle est form£e 

ladite poche (2, 102) a une dpaisseur comprise entre 20 et 200 microns. 

4 - Distributeur de produit selon la revendication 1 ou 3, 
caract£ris6 par le fait que la poche (2, 102) est r£alis6e en un materiau 
I complexe constitu£ d'au moins trois couches, dont une couche interne 

35 directement soudde sur la port6e de soudure (10, 110) de Fembase (7, 

i 
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107) et une couche externe destinde & la protection mdcanique de la 
poche (2, 102). 

5 - Distributeur de produit selon la revendication 4, 
caractdrisd par le fait que le matdriau de la couche interne a un point de 

5 fusion infdrieur k celui du mat^riau de ja couche extemeT] 

6 - Distributeur (1) de produit selon la revendication 4 ou 
5, caract£ris£ par le fait que la couche interne et/ou la couche externe 
est en un matdriau du groupe formd par polydthylfene, poly&hylfene 
tdrdphtalate, polychlorure de vinyle, polypropylene, polyacrylonitrile, 

10 poly amide, polyester. 

7 - Distributeur de produit selon la revendication 4 ou 5, 
caract£ris£ par le fait que la couche intermddiaire, dispos£e entre la 
couche externe et la couche interne, est en un mat£riau du groupe 
formd par chlorure de poly(6thylfcne/ac6tate de vinyle), 

15 poly(6thylfene/alcool vinylique), polyacrylonitrile, aluminium, 
polyamide). 

8 - Distributeur de produit selon la revendication 1^3, 
caractdrisd par le fait que V ensemble (32) des deux bprds longitudinaux 
soudd et rabattu contre la surface extdrieure de la gaine, est soudd dans 

20 cette position par la bande de soudure (33, 133) de Textr6mit6 de fond 
de la poche (2, 102). 

9 - Distributeur de produit selon la revendication 1 , 
caract£ris£ par le fait que la bande de soudure longitudinale (32, 132) 
de la poche (2, 102) est situde dans la zone de la port6e de soudure (10, 

25 110) de l'embase (7, 107) ou le rayon de courbure est maximum. 

10 - Distributeur de produit selon la revendication 1, 
caractdrisS par le fait que la bande de soudure (33, 133) de Textremite 
de fond est rectiligne. 

1 1 - Distributeur de produit selon la revendication 1, 
30 caractdrisd par le fait que la bande de soudure (33, 133) de Textr^mitd 

de fond est en ligne bris£e ou curviligne. 

12 - Distributeur de produit selon la revendication 1, 
caract£ris6 par le fait que Tembase (7, 107) comporte des moyens de 
Tnit6e coopdranl avec le rebord supdrieur du conteneur (4, 104). 
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13 - Distributeur de produit selon la revendication 1, 
caract<5ris€ par le fait que l'embase (7, 107) comporte des moyens de 
but6e coop£rant avec le rebord supSrieur du conteneur (4, 104). 

14 - Distributeur de produit selon la revendication 1, 
5 caracte*rise* par le fait que le ^fonteneur 5 (4) est realise" en un matdriau" 

rtgide et comporte un orifice (6) de reprise d'air. 

15 - Distributeur de produit selon la revendication 1, 
caracterise" par le fait que le^conteneur (104) est en un mat6riau souple ' 
-a memoire et est associ4.a une soupape (137) disposed dans un sens tel 

10 que 1' air present dans le conteneur (104) est comprime" lorsqu'une 
action est exercee sur le conteneur f n vue de la distribution du produit 
contenu dans la poche (102) . 

16 - Distributeur de produit selon la revendication 14, 
caract6ris6 par le fait que le conteneur (4) est en mat^riau transparent et 

15 est associe* a On ecran (31) dispose" a l'inteneur du conteneur (4), 
ext6rieurement a la poche (2), ledit ecran (31) masquant ladite 
poche (2). 

17 - Distributeur de produit selon la revendication 15, 
caractgrisd par le fait que le conteneur (104) est soude sur l'embase 

20 (107)," au droit d'une portde de soudure (136), disposed au-dessus de la 
portde de soudure (110) de la poche (102) sur l'embase (107). 

18 - Distributeur de produit selon la revendication 15, 
caract£ris6 par le fait que le conteneur (104) recoit, a son extrgmite" 
opposee a celle qui recoit l'embase (107), un fond (105) solidarisC au 

25 conteneur (104) par soudage ou collage. 

19 - Distributeur de produit selon la revendication 1, 
caractdrise' par le fait que l'organe de distribution (8, 139) est une 
pompe a membrane, un pointeau (141) ou une pompe manuelle. 

20 - Distributeur de produit selon la revendication 1 , dans 
30 lequel une pompe (339) est montee sur l'embase (307), caracterise" par 

le fait que le corps de pompe (339) peut tourner autour de l'axe du 
conteneur (64) entre une position de fermeture et une position 
d'ouverture. 
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